TES

ENDUSTRIYEL TASIMACI - SEVIYE 3 - REV04
BELGELENDIRME KILAVUZU

1 Belgelendirme Programinin Adi 13UY0145-3 ENDUSTRIYEL TASIMACI
Bu yeterlilik Endiistriyel Tasimaci (Seviye 3) mesleginin egitim almis ve nitelik kazandirilmis kisiler
tarafindan yasal mevzuatlara uygun olarak yiiritiilmesi ve endiistriyel tasimacilik alaninda kalitenin
artirilmasit igin;

2 Belgelendirme Programini Amaci | e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri ve yetkinliklerini tanimlamak,

» Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki yeterliligini kanitlamasina olanak saglamak,
« Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak amaciyla
hazirlanmistir.

3 Meslek Standardi 10UMS0045-3 Endiistriyel Tasimaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

4 flgili Ulusal Yeterlilik 13UY0145-3 ENDUSTRIYEL TASIMACI REV04
B1 biriminde adayin, Forklift i¢in “Karayollar1 Trafik Kanununun 42’nci maddesince diizenlenen
Operatorliik Belgesi’ne sahip olmasi gerekmektedir.

B2 biriminde adayin, Elektrikli Transpalet i¢in “Karayollar1 Trafik Kanununun 42’nci maddesince
. diizenlenen Operatorliik Belgesi”ne sahip olmasi gerekmektedir.

5 Programa Katilmak i¢in On $artlar B3 birimlerinde adayin sinavina katilim saglayacag yeterlilik birimlerinde tanimh 6grenme
ciktilarini/kazanimlarini igeren bir egitim programini basariyla tamamladigini ya da en az 2 yil ilgili
meslegi icra ettigini belgelendirmesi gerekmektedir.

B4 biriminde adayin, Endiistriyel - Cekici (Cekme Araglar1 Makineleri) Kullanimi i¢in “Karayollar1 Trafik
Kanununun 42’nci maddesince diizenlenen Operatorliik Belgesi”’ne sahip olmasi gerekmektedir.
6 Bagsvuru Sirasinda istenecek FRM.155 -Personel Belgelendirme Basvuru Formunda belirtilen dokiimanlarin en geg¢ sinav tarihinden
Belgeler 10 gilin dnce TCS Belgelendirmeye elden ya da kargo ile gondermeleri gerekmektedir.
7 Belgelendirme Dokiimanlari PR.01 Personel Belgelendirme Prosediirt, ISO 17024 standard, Ulusal Yeterlilik
8 Smfw Basv_ul_“usun_un TCS Belgelendirme Planlama Sorumlusu tarafindan yapilir.
Degerlendirilmesi

9 Smav Yeri Sinav tarihinden 1 hafta 6nce, www.tcscert.com web sitesinde SINAV TAKVIMI alaninda ilan edilir.

10 Smav Dili Sinav dili, Tiirkce veya Ingilizce olacaktir.

11 Siavlarda Uyulmasi Gereken Sinavlarda uyulmasi gereken kurallar Sinav Kurallar1 dokiimanlarinda tanimlanmistir. Sinav

Kurallar Kurallarina, www.tcscert.com web sitesinden erisilebilir.

12 Smnav Tiirit TEORIK+PERFORMANS

13 Zorunlu Birimler 13UY0145-3/A1: Is Saghig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
13UY0145-3/B1: Endiistriyel Forklift Kullanimi
13UY0145-3/B2: Endiistriyel Elektrikli Transpalet Kullanimi

14 Se¢meli Birimler 13UY0145-3/B3: Endiistriyel Elektrikli Istif Makinesi Kullanim1
13UY0145-3/B4: Endiistriyel Cekici Kullanimi1 13UY0145-3/B5: Sapancilik
13UY0145-3/B5: Sapancilik

Smav / Olgme ve Degerlendirme /

15 Birimlerin Gruplandlr{lma Asagidaki linke tiklayiniz.

Alternatifleri ve Ilave Ogrenme 13UY0145-3 ENDUSTRIYEL TASIMACI REV04
Ciktilar1

16 Belgelendirme Karariin Alnmas Sinav sonuglarina gore, gorevlendirilen Karar A11c1.belgt.elend1r.n.1eye iliskin karar1 verir. Sinav sonuglari
sinavdan sonra 1 ay icinde www.tcscert.com adresinde ilan edilir.

17 Belge Sorgulama www.tcscert.com adresinden Sertifika Arama alanindan yapilir.

MYK(Mesleki Yeterlilik Kurumuna) dan gelen belge, 1 ay icinde Planlama Sorumlusu tarafindan belge

18 Belgenin Teslimi sahiplerine Personel Belgelendirme Basvuru Formundaki tercihi dogrultusunda iletilir. Elden teslim
edilen belgeler, FRM.139 Belge Teslim Formu ile teslim edilir.

19 Belge Gegerlilik Siiresi Sorumlu Emlak Danigsman (Seviye 5) yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.

20 Gozetim Siklig1 -
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23 Yeterlilik Birimleri

13UY0145-3/B1: Endiistriyel Forklift Kullanimi
13UY0145-3/B2: Endiistriyel Elektrikli Transpalet Kullanimi
13UY0145-3/B3: Endiistriyel Elektrikli Istif Makinesi Kullanim1
13UY0145-3/B4: Endiistriyel Cekici Kullanimi
13UY0145-3/B5: Sapancilik

24 Belge Yenilemede Uygulanacak
Olgme-Degerlendirme Yontemi

Bes (5) yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin performansi asagida tanimlanan yontemlerden
en az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gecerlilik siiresi icerisinde toplamda en az iki y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda
calistigini gosteren kayitlari (hizmet dokiimii, referans yazisi/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, vb.)
sunmalk,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in tanimlanan uygulama sinavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge gegerlilik stireleri 5 yil daha uzatilir.

Teorik sinav soru sayisi / Basari

2 Notu

A1l: 25 adetsoru
Basari Notu: % 60
B1: 30 adet soru
Basari Notu : %60
B2: 25 adet soru
Basari Notu : %60
B3: 25 adet soru
Basari Notu : %60
B4: 25 adet soru
Basar1 Notu : %60
B5: 15 adet soru
Basar1 Notu : %60

Teorik ve Performans Sinav

22 Siireleri

A1: Teorik 38 dk.

B1: Teorik 45, Performans 45 dk.

B2 : Teorik 38, Performans 45 dk.
B3 : Teorik 38, Performans 45 dk.
B4 : Teorik 38, Performans 45 dk.
B5 : Teorik 23, Performans 45 dk.

23 Performans Basari Notu

B1: %80
B2: %80
B3: %80
B4: %80
B5: %80

PRG.50_REVO05 (09.05.2023)

2/10




TES

ENDUSTRIYEL TASIMACI - SEVIYE 3 - REV04
BELGELENDIRME KILAVUZU

23

Belgenin Kaybedilmesi

Belge sahibi; belgesini kaybetmesi, belgenin yirtilmasi-zarar gérmesi ya da kisisel bilgilerindeki
degisiklikler nedeni ile TCS Belgelendirmeden yeni belge diizenlenmesini talep eder.

Belgenin yirtilmasi-zarar gormesi ya da kisisel bilgilerindeki degisiklikler nedeni ile yeni belge talep
edilmesi durumunda; yeni belge teslim edilmeden 6nce eski belge belge sahibinden alinir.

Bu talep uygun bulunur ise belge yenileme licreti alinarak kaybedilen belge bilgilerini igerir yeni bir
belge diizenlenir.

24

Logo ve Belge Kullanimi

TLM.01 Logo ve Belge Kullanim1 Talimatina, www.tcscert.com adresinden erisilebilir.

Belgeli kisinin bagvuru formundaki beyani, bu sartnamede belirtilen kurallar ve TCS Belgelendirme
Logo/Marka kullanimina aykiri bir davranisin tespiti halinde, belge iptal edilir. Belgesi iptal edilen kisi
belgenin aslin1 TCS Belgelendirmeye iade etmekle yiikiimlidiir.

25

Belgenin Askiya Alinmasi/iptali

Belge sahibinin, FRM.05 Belge Kullanim Sézlesmesinde taniml sartlarin yerine getirmemesi veya
belgenin belirlenen kurallar disinda kullanildiginin tespit edilmesi durumunda belge askiya alinir, belge
sahibi uyarilir.

Aski stiresi 6 aydir. 6 aylik aski siiresi icinde belgeli kisi tarafindan gerekli diizenlemeler yapilmaz ise
TCS Belgelendirme tarafindan belgeli kisinin belge iptali MYK (Mesleki Yeterlilik Kurumu) ya bildirilir.

Belgenin gegerliligi www.tcscert.com web sitesinden sorgulanabilir.

26

sikayet ve itirazlar

Sikayet ve itiraz Prosediiriine, www.tcscert.com adresinden erisilebilir. TCS Belgelendirmeye yapilan
itiraz ve Sikayetler 30 giin icerisinde sonuglandirilir. Karar itiraz/sikayet sahibine bildirilir.

27

Ucret

Ucretlendirme www.tcscert.com adresinde iicretler bashginda mevcuttur.

28

Uyari ve Bilgilendirme

Adayin deneyimi olmayan bir yeterlilikte sinava girmesi durumunda sinavda basarisiz olma riski, 6dedigi
ticretin yanmasi riski bulunmaktadir. Liitfen Tavsiye Edilen Egitim basligindaki Egitimleri dikkatle
inceleyiniz.

PRG.50_REVO05 (09.05.2023)

3/10



http://www.tcscert.com/
http://www.tcscert.com/
http://www.tcscert.com/
http://www.tcscert.com/

TES

ENDUSTRIYEL TASIMACI - SEVIYE 3 - REV04
BELGELENDIRME KILAVUZU

29

Tavsiye Edilen Egitim

EK A1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler Bu birim i¢in
asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:

1. Is saghg1 ve giivenligi ile cevre

1.1. is saghig1 ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat

1.2.Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlar.

1.3. Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi konusundaki kurallar
1.4. Risk ve tehlike analizi

1.5.Tehlikeli durumlarda uygulanacak acil durum prosediirleri
1.6.Risk etmenlerini azaltmaya yonelik uygulamalar

1.7. 1SG koruma ve miidahale araglar1

1.8. ISG koruma ve miidahale araglarimin kullanim ézellikleri
1.9. Tehlike olusturabilecek durumlar

1.10. Tehlike durumunda yapilmasi gereken islemler

1.11. Yapilan ¢alismaya uygun uyar1 isaret ve levhalariMakine ve yapilan isleme 6zel acil durum
prosediirleriAcil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirleri

1.12. Alarm ve tehlike isaretleri

1.13. Yangin ve yangindan korunma

1.14. Cevre koruma 6nlemleri

1.15. Cevre ve ¢evre kirliligi

1.16. Calisma sistematigi ve diizeni

1.17. Geri doniisimlii atik

1.18. Doniistiiriilebilen malzemelerin ayrim ve siniflandirilmasi

1.19. Tehlikeli atiklar ve bu malzemelerin ayristirilmasi

1.20. Yanici ve parlayict malzemeler ve bu malzemelerin ayristirilmasi
1.21. Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak malzeme ve ekipmanlar
1.22. Kaynaklarin tasarruflu ve verimli kullanilmasi

1.23. Donanimlarin koyurucu ve 6nleyici bakimlari

1.24. Uretimden kaynaklanan cevresel riskler

2. Kalite gereKlilikleri 2.1. Islem dokiimantasyonu

2.2. Kalite yonetim sistemleri

2.3. Kayit tutma

2.4. Hata ve ariza saptama yontemleri

2.5. Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalar

2.6. Donanima iliskin koruyucu ve dnleyici bakim islemleri

2.7. Operasyon bazinda ¢alismalarin kalite standartlari

EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler Bu birim icin
asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:

1. Calisma alani diizenlemeleri

1.1. Calisma alaninin 6zellikleri

1.2. Calisma i¢in gerekli donanim, techizat ve malzeme

1.3. Forklift, techizat ve malzemenin 6zellikleri

1.4. Ol¢iim ve kontrol cihazlar1

1.5. Ol¢iim ve kontrol cihazlarinin ézellikleri

1.6. Forklift ve techizata iligkin glivenlik diizenekleri

2. Forklift ve techizatin ¢alisabilirlik ve bakim durumu

2.1. Olgiim ve kontrol cihazlarinin kalibrasyonu

2.2. Forklift ve techizatlarinin ¢alisabilirlik durumu ve giivenlik etiketleri
2.3. Forklift ve techizatdaki bozulma ve deformasyon tiiriinden olumsuzluklari ve bildirimi
2.4. Forklift ve techizatin bakimi ve bakim agamalari

2.5. Bakim islemlerinin raporlanmasi

3. Dokiimantasyon ve 6n kontroller

3.1. Dokiimantasyon islemleri

3.2.1s organizasyonu

3.3. On hazirhklar

3.4. Calisma alani ve gevreye iliskin giivenlik 6nlemleri

4. Tasima donanimlari
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4.1. Malzeme ozellikleri

4.2. Tasimacilik riskleri

4.3. Depo ve atolye adreslemesi

4.4. Rota ve giizergah belirleme

4.5. Forklift ve atagmanlari

4.6. Tasinacak melzemeye uygun forklift ve techizati se¢me
4.7. Forklift ve techizatin ¢alisirlik kontrolii

4.8. Tasima yontemini belirleme

4.9. Paletler

5. Yiik kaldirma ve baglant1 noktalarini segme

5.1. Kaldirma noktalarini tespit etme

5.2.Yik lizerinde hasar tespiti yapma

5.3. Forklift ve tasima techizatinin kaldirma kapasitesine uygun yiikii segme
5.4. Agirlik merkezi tespit etme

5.5. Hacim ve yogunluk tespit etme

5.6. Kiitle tespit etme

6. Yiikii hazirlama

6.1. Yiikiin cinsi ve tagima yontemine gore yardimci segimi
6.2. Yiikiin agirhik dagilimina gore techizati konumlandirma
6.3. Yiikii kaldirmadan dnce yapilacak kontroller

7. Tagima yiikiini kaldirma

7.1.Yiik tasima paleti veya ambalajin saglamlik kontrolii
7.2.Yikiin uygunlugunun tespiti

7.3.Yiikii kaldirma emniyet mesafesi

7.4.

7.5.Yiik kaldirma yontemleri

7.6. Yiik kaldirma noktalarinin tespiti

8. Yiik tasima

8.1. Endiistriyel tasima araglari

8.2. Yiik tasima yontemleri

8.3. Tasima hareketleri

8.4. Tasima techizatlari

8.5. Ellegcleme donanimlari kullanimi

8.6. Tasima sirasinda yiikiin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri
8.7. Isletme igerisinde uyulacak trafik kurallar1

9.Yiikii yerlestirme

9.1. Emniyet tedbirleri

9.2. Ytk giivenligi

9.3.Yiik yerlestirme

9.4. Depolarda malzemelerin konumlandirma sistemleri
9.5. Istifleme ve ellegleme

9.6. Sabitleme donanimlar: kullanimi

9.7.Yiik gesitleri ve bunlarin hareket 6zellikleri

9.8. Tasima sirasinda olusabilecek hasarlar ve deformasyonlar
10. Temizlik islemleri

10.1. Tasima sonrasinda kullanilan yardimci teghizatlar
10.2. Calisma alaninin temizligi

10.3. Forklift ve tagima techizatinin temizligi

11. Yardimaci ile galisma

11.1. iletisim yéntemleri

11.2. Sapancilik

11.3. Isaretcilik ve bayrakgilik

11.4. Fiziki iletisim dili

12.1SG, cevre ve kalite gereklilikleri

12.1. Is saghg1 ve giivenligi prosediirleri

12.2. Cevre koruma dnlemleri

12.3. Kalite gereklilikleri
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EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler Bu birim i¢in
asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:

1. Calisma alani diizenlemeleri

1.1. Calisma alaninin 6zellikleri

1.2. Calisma i¢in gerekli donanim, techizat ve malzeme
1.3. Donanim techizat ve malzemenin 6zellikleri

1.4. Olgiim ve kontrol cihazlar1

1.5. Ol¢iim ve kontrol cihazlarinin ézellikleri

1.6. Donanim ve techizata iligkin giivenlik diizenekleri

2. Endiistiriyel elektrikli transpalet makinasinin ¢alisabilirlik ve bakim durumu 2.1. Olgiim ve kontrol
cihazlarinin kalibrasyonu

2.2. Endiistriyel elektrikli transpalet ve techizatin ¢aligabilirlik durumu
2.3. Endiistriyel elektrikli transpalet ve techizatin bozulma ve deformasyon tiiriinden olumsuzluklari
2.4. Endiistriyel elektrikli transpalet ve techizatin bakimi ve bakim asamalari
2.5. Bakim islemlerinin raporlanmasi

3. Dokiimantasyon ve 6n kontroller

3.1. Dokiimantasyon islemleri

3.2.Is organizasyonu

3.3. On hazirhklar

3.4. Calisma alani ve gevreye iliskin giivenlik 6nlemleri

4. Tasima donanimlari

4.1. Malzeme ozellikleri

4.2. Tasimacilik riskleri

4.3. Depo ve atolye adreslemesi

4.4. Rota ve giizergah belirleme

4.5, Istif makineleri

4.6. Istif makinelerinin calisirlik kontrolii

4.7. Tasima yontemini belirleme

4.8. Palet veya ambalajlar

5. Yiik kaldirma ve baglant1 noktalarini segme

5.1. Kaldirma noktalarini tespit etme

5.2.Yik tstiinde hasar tespiti yapma

5.3. Istif makinesi ve kapasitesine uygun yiik segme

5.4. Agirlik merkezi tespit etme

5.5. Hacim ve yogunluk tespit etme

5.6. Kiitle tespit etme

6. Yiikii hazirlama

6.1 Yiikiin cinsi ve tasima yontemine gore yardimci se¢imi
6.2. Yiikiin agirhik dagilimina gore teghizati konumlandirma
6.3. Yiikii kaldirmadan dnce yapilacak kontroller

7. Tasima yiikiinii kaldirma

7.1. Yiikiin uygunlugunun tespiti

7.2.Yiik tasima paleti veya ambalajin saglimlik kontrolii
7.3. Yiikiin kaldirma emniyet mesafesi

7.4.Yik kaldirma yontemleri

7.5. Yiik kaldirma noktalarinin tespiti

7.6. Istifleme ve ellecleme

8. Yiik tasima

8.1. Yiikiin uygunlugunu tespiti

8.2. Endiistriyel tasima araglari

8.3. Tasima hareketleri

8.4. Tasima techizatlari

8.5. Ellegleme donanimlari kullanimi

8.6. Tasima sirasinda yiikiin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri
8.7. Isletme igerisinde uyulacak trafik kurallar1

9.Yiikii yerlestirme

9.1. Emniyet tedbirleri

9.2.Yiik giivenligi
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9.3.Yiik yerlestirme

9.4. Depolarda malzemelerin konumlandirma sistemleri

9.5. Istifleme ve ellecleme

9.6. Sabitleme donanimlar: kullanimi

9.7.Yik gesitleri ve bunlarin hareket 6zellikleri

9.8. Tasima sirasinda olusabilecek hasarlar ve deformasyonlar
10. Temizlik islemleri

10.1. Tasima sonrasinda kullanilan yardimci teghizatlar

10.2. Calisma alaninin temizligi

10.3. Endiistriyel elektrikli transpalet ve tasima techizatinin temizligi
11. Yardimct ile ¢alisma

11.1. iletisim yéntemleri

11.2. Sapancilik

11.3. Isaretgilik ve bayrakeilik

11.4. Fiziki iletisim dili

12.1SG, cevre ve kalite gereklilikleri

12.1. Is saghig1 ve giivenligi prosediirleri

12.2. Cevre koruma 6nlemleri

12.3. Kalite gereklilikleri

EK B3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler Bu birim i¢in
asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:

1. Calisma alani diizenlemeleri

1.1. Calisma alaninin 6zellikleri

1.2. Calisma i¢in gerekli donanim, techizat ve malzeme

1.3. Forklift, techizat ve malzemenin 6zellikleri

1.4. Ol¢iim ve kontrol cihazlar1

1.5. Olgiim ve kontrol cihazlarinin ézellikleri

1.6. Forklift ve techizata iligkin glivenlik diizenekleri

2. Endiistriyel elektrikli istif makinasinin ¢alisabilirlik ve bakim durumu
2.1. Olgiim ve kontrol cihazlarinin kalibrasyonu

2.2. Endistriyel elektrikli istif makinesi ¢alisabilirlik durumu ve giivenlik etiketleri

2.3. Endiistriyel elektrikli istif makinesi ve techizatdaki bozulma ve deformasyon tiiriinden
olumsuzluklari ve bildirimi

2.4. Endiistriyel elektrikli istif makinesi ve techizatin bakimi ve bakim asamalar1 2.5. Bakim islemlerinin
raporlanmasi

3. Dokiimantasyon ve 6n kontroller

3.1. Dokiimantasyon islemleri

3.2.Is organizasyonu

3.3. On hazirhklar

3.4. Calisma alani ve gevreye iliskin giivenlik 6nlemleri

4. Tasima donanimlari

4.1. Malzeme ozellikleri

4.2. Tasimacilik riskleri

4.3. Depo ve atolye adreslemesi

4.4. Rota ve giizergah belirleme

4.5. Elektrikli istif makinesi ve atagmanlari

4.6. Tasinacak melzemeye uygun elektrikli istif makinesi ve techizati segme
4.7. Elektrikli istif makinesi ve techizatin ¢alisirlik kontroli
4.8. Tasima yontemini belirleme

4.9. Paletler

5. Yiik kaldirma ve baglant1 noktalarini segme

5.1. Kaldirma noktalarini tespit etme

5.2.Yiik lizerinde hasar tespiti yapma

5.3. Elektrikli istif makinesi ve tagima techizatinin kaldirma kapasitesine uygun yiikii se¢me
5.4. Agirlik merkezi tespit etme

5.5. Hacim ve yogunluk tespit etme

5.6. Kiitle tespit etme

6. Yiikii hazirlama
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6.1. Yiikiin cinsi ve tagima yontemine gore yardimci se¢imi
6.2. Yiikiin agirhik dagilimina gore techizati konumlandirma
6.3. Yiikii kaldirmadan dnce yapilacak kontroller

7. Tasima yiikiinii kaldirma

7.1. Yiik tasima paleti veya ambalajin saglamlik kontrolii
7.2.Yikiin uygunlugunun tespiti

7.3.Yiikii kaldirma emniyet mesafesi

7.4.Yik kaldirma yontemleri

7.5. Yiik kaldirma noktalarinin tespiti

8. Yiik tasima

8.1. Endiistriyel tasima araglari

8.2. Yiik tasima yontemleri

8.3. Tasima hareketleri

8.4. Tasima techizatlari

8.5. Ellegcleme donanimlari kullanimi

8.6. Tasima sirasinda yiikiin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri
8.7. Isletme igerisinde uyulacak trafik kurallar1

9.Yiiki yerlestirme

9.1. Emniyet tedbirleri

9.2.Yiik giivenligi

9.3.Yiik yerlestirme

9.4. Depolarda malzemelerin konumlandirma sistemleri
9.5. Istifleme ve ellecleme

9.6. Sabitleme donanimlar: kullanimi

9.7.Yiik gesitleri ve bunlarin hareket 6zellikleri

9.8. Tasima sirasinda olusabilecek hasarlar ve deformasyonlar
10. Temizlik islemleri

10.1. Tasima sonrasinda kullanilan yardimci teghizatlar
10.2. Calisma alaninin temizligi

10.3. Elektrikli istif makinesi ve tasima techizatinin temizligi
11. Yardimci ile ¢alisma

11.1. iletisim yéntemleri

11.2. Sapancilik

11.3. Isaretgilik ve bayrakeilik

11.4. Fiziki iletisim dili

12.1SG, cevre ve kalite gereklilikleri

12.1. Is saghig1 ve giivenligi prosediirleri

12.2. Cevre koruma 6nlemleri

12.3. Kalite gereklilikleri

EK B4-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler Bu birim icin
asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

1. Calisma alani diizenlemeleri

1.1. Calisma alaninin 6zellikleri

1.2. Calisma i¢in gerekli donanim, techizat ve malzeme

1.3. Endistriyel ¢ekici, techizat ve malzemenin 6zellikleri

1.4. Olgiim ve kontrol cihazlar1

1.5. Ol¢iim ve kontrol cihazlarinin ézellikleri

1.6. Endistriyel ¢ekici ve techizata iliskin giivenlik diizenekleri

2. Endiistriyel ¢ekici ve techizatin ¢alisabilirlik ve bakim durumu
2.1. Olgiim ve kontrol cihazlarinin kalibrasyonu

2.2. Endistriyel gekici ¢alisabilirlik durumu ve giivenlik etiketleri
2.3. Endiistriyel ¢ekici ve techizatdaki bozulma ve deformasyon tiiriinden olumsuzluklari ve bildirimi
2.4. Endistriyel ¢ekici ve techizatin bakimi ve bakim asamalari
2.5. Bakim islemlerinin raporlanmasi

3. Dokiimantasyon ve 6n kontroller

3.1. Dokiimantasyon islemleri

3.2.Is organizasyonu

3.3. On hazirhklar
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3.4. Calisma alani ve gevreye iliskin giivenlik 6nlemleri

4. Tasima donanimlari

4.1. Malzeme ozellikleri

4.2. Tasimacilik riskleri

4.3. Depo ve atolye adreslemesi

4.4. Rota ve giizergah belirleme

4.5. Endiistriyel ¢ekici ve atagmanlari

4.6. Tasinacak melzemeye uygun elektrikli istif makinesi ve techizati segme
4.7. Endiistriyel ¢ekici ve teghizatin ¢alisirlik kontrolii

4.8. Tasima yontemini belirleme

4.9. Paletler

5.Yiik kaldirma ve baglant1 noktalarini segme

5.1. Kaldirma noktalarini tespit etme

5.2.Yik lizerinde hasar tespiti yapma

5.3. Endiistriyel ¢ekici ve tasima techizatinin kaldirma kapasitesine uygun yiikii se¢me
5.4. Agirlik merkezi tespit etme

5.5. Hacim ve yogunluk tespit etme

5.6. Kiitle tespit etme

6. Yiikii hazirlama

6.1. Yiikiin cinsi ve tagima yontemine gore yardimci segimi
6.2. Yiikiin agirhik dagilimina gore techizati konumlandirma
6.3. Yiikii kaldirmadan 6nce yapilacak kontroller

7. Tagima yiikiinii kaldirma

7.1. Yiik tasima paleti veya ambalajin saglamlik kontrolii
7.2.Yikiin uygunlugunun tespiti

7.3.Yiikii kaldirma emniyet mesafesi

7.4.Yik kaldirma yontemleri

7.5. Yiik kaldirma noktalarinin tespiti

8. Yiik tasima

8.1. Endiistriyel tasima araglari

8.2. Yiik tasima yontemleri

8.3. Tasima hareketleri

8.4. Tasima techizatlari

8.5. Ellegcleme donanimlari kullanimi

8.6. Tasima sirasinda yiikiin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri
8.7. Isletme igerisinde uyulacak trafik kurallar1

9.Yiikii yerlestirme

9.1. Emniyet tedbirleri

9.2.Yiik giivenligi

9.3.Yiik yerlestirme

9.4. Depolarda malzemelerin konumlandirma sistemleri
9.5. Istifleme ve ellecleme

9.6. Sabitleme donanimlar: kullanimi

9.7.Yiik gesitleri ve bunlarin hareket 6zellikleri

9.8. Tasima sirasinda olusabilecek hasarlar ve deformasyonlar
10. Temizlik islemleri

10.1. Tasima sonrasinda kullanilan yardimci teghizatlar
10.2. Calisma alaninin temizligi

10.3. Endiistriyel ¢ekici ve tasima techizatinin temizligi

11. Yardimct ile ¢alisma

11.1. iletisim yéntemleri

11.2. Sapancilik

11.3. Isaretcilik ve bayrakeilik

11.4. Fiziki iletisim dili

12.ISG, cevre ve kalite gereklilikleri

12.1. Is saghig1 ve giivenligi prosediirleri

12.2. Cevre koruma 6nlemleri

12.3. Kalite gereklilikleri
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EK B5-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler Bu birim icin
asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:

1.Calisma alani diizenlemeleri

1.1. Calisma alaninin 6zellikleri

1.2. Calisma i¢in gerekli donanim, techizat ve malzeme

1.3. Endiistriyel tasima makineleri techizat ve malzemenin 6zellikleri
1.4. Olgiim ve kontrol cihazlar1

1.5. Ol¢iim ve kontrol cihazlarinin ézellikleri

1.6. Endiistriyel tasima makineleri ve techizatlarina iliskin giivenlik diizenekleri 2. Dokiimantasyon ve 6n
kontroller

3.1. Dokiimantasyon islemleri

3.2.Is organizasyonu

3.3. On hazirhklar

3.4. Calisma alani ve gevreye iliskin giivenlik 6nlemleri
4. Tasima donanimlari

4.1. Malzeme ozellikleri

4.2. Tasimacilik riskleri

4.3. Depo ve atolye adreslemesi

4.4. Rota ve giizergah belirleme

4.5. Endiistriyel ¢ekici ve atagmanlari

5. Yiik kaldirma ve baglant1 noktalarini segme

5.1. Kaldirma noktalarini tespit etme

5.2.Yik tizerinde hasar tespiti yapma

5.3. Agirlik merkezi tespit etme

6. Yiikii hazirlama

6.1. Yiikiin cinsi ve tagima yontemine gore yardimci se¢imi
6.2. Yiikii kaldirmadan dnce yapilacak kontroller

7. Tasima yiikiini kaldirma

7.1.Yiik tasima paleti veya ambalajin saglamlik kontrolii
7.2.Yikiin uygunlugunun tespiti

7.3.Yikii kaldirma emniyet mesafesi

7.4.Yik kaldirma yontemleri

7.5. Yiik kaldirma noktalarinin tespiti

8. Yiik tasima

8.8. Endiistriyel tasima araglari

8.9. Yiik tasima yontemleri

8.10. Tasima hareketleri

8.11. Tasima techizatlari

8.12. Ellegleme donanimlari kullanimi

8.13. Tasima sirasinda yiikiin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri
8.14. Isletme icerisinde uyulacak trafik kurallar1

9. Temizlik islemleri

9.1. Tasima sonrasinda kullanilan yardimeci teghizatlar
9.2. Calisma alaninin temizligi

9.3. Endiistriyel tasima makineleri ve tasima techizatlarinin temizligi
10. Yardimct ile galisma

11.1. iletisim yéntemleri

11.2. Sapancilik

11.3. Isaretcilik ve bayrakeilik

11.4. Fiziki iletisim dili

11. ISG, cevre ve kalite gereklilikleri

12.1. Is saghig1 ve giivenligi prosediirleri

12.2. Cevre koruma 6nlemleri

12.3. Kalite gereklilikleri
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