METAL KESIMCI - SEVIYE 3 - REV 02

BELGELENDIRME KILAVUZU_TADIL NO.01

1 Belgelendirme Programinin Adi 12UY0083-3 METAL KESIMCI
Belgelendirme Programinin Bu program, adayinin belgelendirilmesine yonelik olar.ak yaplllacz.ak olan sinav i¢in temel sa.rtlarl, yeterlilik
2 Amac alaniny, sinav kosullarini, kabul sartlarini ve belgelendirme siireci hakkinda bilgilendirmeyi
amaglamaktadir.
3 Meslek Standardi 12UMS0237-3 Metal Kesimci Ulusal Meslek Standardi
4 ilgili Ulusal Yeterlilik 12UY0083-3 METAL KESIMCI REV.02
5 Programa Katilmak i¢in On Herhangi bir 6n sart aranmamaktadir.
Sartlar
6 Basvuru Sirasinda istenecek FRM.155 Personel Belgelendirme Basvuru Formunda belirtilen dokiimanlarin en ge¢ sinav tarihinden
Belgeler 10 giin 6nce TCS Belgelendirmeye elden ya da kargo ile gondermeleri gerekmektedir.
7 Belgelendirme Dokiimanlari PR.01 Personel Belgelendirme Prosediirt, ISO 17024 standards, Ulusal Yeterlilik
8 Sm,av Basv_ul_“usun_un TCS Belgelendirme Planlama Sorumlusu tarafindan yapilir.
Degerlendirilmesi
9 Smav Yeri Sinav tarihinden 1 hafta 6nce, www.tcscert.com web sitesinde SINAV TAKVIMI alaninda ilan edilir.
10 Smav Dili Sinav dili, Tiirkge veya Ingilizce olacaktir.
11 Siavlarda Uyulmasi Gereken Sinavlarda uyulmasi gereken kurallar Sinav Kurallar1 dokiimanlarinda tanimlanmistir. Sinav Kurallarina,
Kurallar www.tcscert.com web sitesinden erisilebilir.
12 Sinav Tiiri TEORIK+PERFORMANS
13 Zorunlu Birimler 12UY0083-3/A1 is Sagligi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
12UY0083-3/B1 Giyotin Makasla Kesim
12UY0083-3/B3 Serit Testere ile Kesim
14 Se¢meli Birimler 12UY0083-3/B4 Daire Testere ile Kesim
12UY0083-3/B6 Lazer Kesim
12UY0083-3/B7 Plazma Kesim
Smav / Olgme ve Degerlendirme
15 / Birimlerin Gruplandirilma Asagidaki linke tiklayiniz.
Alternatifleri ve Ilave Ogrenme 12UY0083-3 METAL KESIMCI REV.02
Ciktilar1
16 Belgelendirme Kararinin Sinav sonuglarina gore, gorevlendirilen Karar Alic1 belgelendirmeye iliskin karar1 verir. Sinav sonuglari
Allmasi sinavdan sonra 1 ay icinde www.tcscert.com adresinde ilan edilir.
17 Belge Sorgulama www.tcscert.com adresinden Sertifika Arama alanindan yapilir.
MYK(Mesleki Yeterlilik Kurumuna) dan gelen belge, 1 ay icinde Planlama Sorumlusu tarafindan belge
18 Belgenin Teslimi sahiplerine Personel Belgelendirme Basvuru Formundaki tercihi dogrultusunda iletilir. Elden teslim edilen
belgeler, FRM.139 Belge Teslim Formu ile teslim edilir.
19 Belge Gegerlilik Siiresi Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.
20 Gozetim Siklig1 -
A1:25 adet soru
Basari Notu : % 60
B1:10 adet soru
Basari Notu : % 60
B3 :11 adet soru
21 Teorik sinav soru sayisi / Basari Basar1 Notu : % 60
Notu B4 : 10 adet soru
Basari Notu : % 60
B6: 10 adet soru
Basar1 Notu : % 60
B7 :10 adet soru
Basari Notu : % 60
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A1:Teorik 38
B1 : Teorik 15, Performans 25 dk.

22 Teorik ve Performans Sinav B3 : Teorik 17, Performans 25 dk.

Siireleri B4 : Teorik 15, Performans 25 dk.

B6 : Teorik 15, Performans 25 dk.
B7 : Teorik 15, Performans 25 dk.
12UY0083-3/B1 Giyotin Makasla Kesim
12UY0083-3/B3 Serit Testere ile Kesim

23 Yeterlilik Birimleri 12UY0083-3/B4 Daire Testere ile Kesim
12UY0083-3/B6 Lazer Kesim
12UY0083-3/B7 Plazma Kesim
5 yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin performansi, asagida tanimlanan yontemlerden en az
biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 y1l belge gecerlilik siiresi icinde yeterlilik belgesi kapsaminda toplamda en az 2.5 yil ¢alistigina dair

24 Belge Yenilemede Uygulanacak resmi kayit sunmak. (is deneyimini gosteren SGK dokiimii ve isveren tarafindan onaylanmis FRM.144

Olgme-Degerlendirme Yontemi Calisma Beyan Formu)
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in tanimlanan Uygulama (performans) Sinavindan
(P1) basarili olmak.
Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge gecerlilik siireleri 5 y1l daha uzatilir.
Belge sahibi; belgesini kaybetmesi, belgenin yirtilmasi-zarar gérmesi ya da kisisel bilgilerindeki
degisiklikler nedeni ile TCS Belgelendirmeden yeni belge diizenlenmesini talep eder.
. . . Belgenin yirtilmasi-zarar gérmesi ya da kisisel bilgilerindeki degisiklikler nedeni ile yeni belge talep

25 Belgenin Kaybedilmesi edilmesi durumunda; yeni belge teslim edilmeden 6nce eski belge belge sahibinden alinir.

Bu talep uygun bulunur ise belge yenileme ticreti alinarak kaybedilen belge bilgilerini igerir yeni bir belge
diizenlenir.
TLM.01 Logo ve Belge Kullanim1 Talimatina, www.tcscert.com adresinden erisilebilir.

26 Logo ve Belge Kullanimi Belgeli kisinin bagvuru formunda.ki beyani, bu 5artp§mec.1e belirtilen. kurallz?r.ve TCS B.e.lgelend.irme N
Logo/Marka kullanimina aykir1 bir davranisin tespiti halinde, belge iptal edilir. Belgesi iptal edilen kisi
belgenin aslin1 TCS Belgelendirmeye iade etmekle yiikiimlidiir.

Belge sahibinin, FRM.05 Belge Kullanim Sézlesmesinde taniml sartlarin yerine getirmemesi veya
belgenin belirlenen kurallar disinda kullanildiginin tespit edilmesi durumunda belge askiya alinir, belge
. . . sahibi uyarilir.

27 Belgenin Askiya Alnmasi/Iptali Aski siiresi 6 aydir. 6 aylik aski siiresi icinde belgeli kisi tarafindan gerekli diizenlemeler yapilmaz ise TCS
Belgelendirme tarafindan belgeli kisinin belge iptali MYK (Mesleki Yeterlilik Kurumu) ya bildirilir.
Belgenin gegerliligi www.tcscert.com web sitesinden sorgulanabilir.

. - Sikayet ve Itiraz Prosediiriine, www.tcscert.com adresinden erisilebilir. TCS Belgelendirmeye yapilan

28 Sikayet ve [tirazlar [tiraz ve Sikayetler 30 giin igerisinde sonuglandirilir. Karar itiraz/sikdyet sahibine bildirilir.

29 Ucret Ucretlendirme www.tcscert.com adresinde iicretler bashginda mevcuttur.

30 Uyar1 ve Bilgilendirme Adayin deneyimi olmayan bir yeterlilikte sinava girmesi durumunda sinavda basarisiz olma riski, 6dedigi
ticretin yanmast riski bulunmaktadir. Liitfen Tavsiye Edilen Egitim basligindaki Egitimleri dikkatle
inceleyiniz.
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31

Tavsiye Edilen Egitim

EK A1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1. Is saghg ve giivenligi ile cevre

1.1. Is saghg ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat

1.2. Risk ve tehlike analizi

1.3. Acil durum

1.4. Alarm ve tehlike isaretleri

1.5. Yangin ve yangindan korunma

1.6. Cevre koruma énlemleri

1.7. Cevre ve gevre kirliligi

1.8. Geri déniistimlii atik

1.9. Tehlikeli atik

1.10. Uretimden kaynaklanan cevresel riskler

2. Kalite gereklilikleri

2.1. Islem dokiimantasyonu

2.2. Kalite yénetim sistemleri

2.3. Kayit tutma

2.4. Hata ve ariza saptama yontemleri

EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1. Is éncesi hazirhiklari ve giyotin makasla kesme islemleri

1.1 Makine, alet, arag ve malzeme hazirliklari

1.2 Olgme ve kontrol aletlerinin kontrolii

1.3 Is 6ncesi makine ayarlar

1.4 Markalama islemlerinin yapilmasi

2. Giyotin makasla kesim islemi

2.1 Malzemenin tezgdhta islemeye hazir hale getirilmesi

2.2 Giyotin makas tezgdhinda kesim islemi

3. Son islemler

3.1 Kesilen pargalarin kontrolii

3.2 Is bitiminde makine ve aletlerin temizligi

4. ISG, cevre ve kalite gereklilikleri

4.1 Is sagligi ve giivenligi prosediirleri

4.2 Cevre koruma onlemleri

4.3 Kalite gereklilikleri

EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1. Is 6ncesi hazirhiklari ve kesim islemi

1.1 Makine, alet, arag ve malzeme hazirliklari

1.2 Olgme ve kontrol aletlerinin kontrolii

1.3 Is 6ncesi makine ayarlar

1.4 Markalama islemlerinin yapilmasi

1.5 Malzemenin tezgdhta islemeye hazir hale getirilmesi

1.6 Oksi-gaz ile kesim tezgdhinda kesim islemi

2. Son islemler

2.1 Kesilen pargalarin kontrolii

2.2 Is bitiminde makine ve aletlerin temizligi

3. ISG, cevre ve kalite gereklilikleri

3.1 Is saghigi ve giivenligi prosediirleri

3.2 Cevre koruma énlemleri

3.3 Kalite gereklilikleri

EK B3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
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tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1. Is éncesi hazirhiklari ve kesim islemi

1.1 Makine, alet, arag ve malzeme hazirliklari
1.2 Olgme ve kontrol aletlerinin kontrolii

1.3 Is 6ncesi makine ayarlan

1.4 Markalama islemlerinin yapilmasi

2. Serit testere ile kesim islemi

2.1 Malzemenin tezgdhta islemeye hazir hale getirilmesi
2.2 Serit testere tezgahinda kesme islemi

3. Son islemler

3.1 Kesilen pargalarin kontrolii

3.2 Is bitiminde makine ve aletlerin temizligi
4. ISG, cevre ve kalite gereklilikleri

4.1 Is sagligi ve giivenligi prosediirleri

4.2 Cevre koruma onlemleri

4.3 Kalite gereklilikleri

EK B4-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1. Is éncesi hazirhiklari ve kesim islemi

1.1 Makine, alet, arag ve malzeme hazirliklari

1.2 Olgme ve kontrol aletlerinin kontrolii

1.3 Is 6ncesi makine ayarlan

1.4 Markalama islemlerinin yapilmasi

2. Daire testere ile kesim islemleri

2.1 Malzemenin tezgdhta islemeye hazir hale getirilmesi

2.2 Daire testere tezgahinda kesim islemi

3. Son islemler

3.1 Kesilen pargalarin kontrolii

3.2 Is bitiminde makine ve aletlerin temizligi

4. ISG, cevre ve kalite gereklilikleri

4.1 Is saghigi ve giivenligi prosediirleri

4.2 Cevre koruma onlemleri

4.3 Kalite gereklilikleri

EK B5-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim icin asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1. Is 6ncesi hazirhiklari ve kesim islemi

1.1 Makine, alet, arag ve malzeme hazirliklari

1.2 Olgme ve kontrol aletlerinin kontrolii

1.3 Is 6ncesi makine ayarlar

1.4 Markalama islemlerinin yapilmasi

2. Kombine makasta kesim islemi

2.1 Malzemenin tezgdhta islemeye hazir hale getirilmesi

2.2 Kombine makas tezgahinda kesim islemi

3. Son islemler

3.1 Kesilen pargalarin kontrolii

3.2 Is bitiminde makine ve aletlerin temizligi

4. ISG, cevre ve kalite gereklilikleri

4.1 Is saghigi ve giivenligi prosediirleri

4.2 Cevre koruma onlemleri

4.3 Kalite gereklilikleri

EK B6-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim icin asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
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1. Is éncesi hazirlik islemleri

1.1 Makine, alet, arag ve malzeme kontrol islemleri
1.2 Olgme ve kontrol aletlerinin kontrol islemleri

1.3 Malzemenin tezgdhta kesime hazir hale getirilmesi prosediirleri
2. Lazer kesim tezgdhinda kesme islemleri

2.1 CNC kesim tezgaht kontrol paneli kullanimi

2.2 Lazer kesim tezgdhinda kesim islemleri

3. Son islemler

3.1 Kesilen pargalarin kontrol islemleri

3.2 Is bitiminde makine ve aletlerin temizlik islemleri
4. ISG, cevre ve kalite gereklilikleri

4.1 Is sagligi ve giivenligi prosediirleri

4.2 Cevre koruma onlemleri

4.3 Kalite gereklilikleri

EK B7-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi

tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1. Is éncesi hazirlik islemleri

1.1 Makine, alet, arag ve malzeme kontrol islemleri
1.2 Olgme ve kontrol aletlerinin kontrol islemleri

1.3 Malzemenin tezgdhta islemeye hazir hale getirilmesi prosediirleri
2. Plazma kesim tezgdhinda kesme islemleri

2.1 CNC kesim tezgaht kontrol paneli kullanimi

2.2 Plazma kesim tezgdhinda kesim islemleri

3. Son islemler

3.1 Kesilen pargalarin kontrol islemleri

3.2 Is bitiminde makine ve aletlerin temizlik islemleri
4. ISG, cevre ve kalite gereklilikleri

4.1 Is saghigi ve giivenligi prosediirleri

4.2 Cevre koruma onlemleri

4.3 Kalite gereklilikleri
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